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高速高精度铣车复合加工

中心S-191 LINEAR
S-191 LINEAR of BUMOTEC

加工。

S-191 LINEAR 装刀主轴和工件

主轴均采用转速高、功率大的电主轴

技术，配备一系列控制主轴恒温及

振功等功能的相关装置，保证其高

速运行时的安全性及可靠性。装刀

主轴利用整体式瑞士 TDM 高精密级

电主轴，振动小、热变形少，功率为

15kW，转速达为 36000r/s ；加装气动

超高速主轴，最高达 1.5×105r/s，可

以驱动 0.8~80mm 直径的砂轮，并且

这些砂轮可以直接放入刀库中。独

立的冷却装置，用于控制旋转轴 C
轴、B 轴、装刀电主轴以及切削油的

恒温，核心的恒温控制系统是宝美

S-191LINEAR 的一大法宝。优越的

主轴循环内冷却系统，保证了在高速

运转的情况下的稳定性，保证了零件

精度的一致性。

S-191 LINEAR 的 X 轴和 Y 轴

采用直线电机驱动，进给速度达到

50m/min，直线电机是将电能直接转

变成直线机械运动的推力装置，从

而省去了通常电动机的一些传动环

节，使机床进给运动的传动链缩短为

零，故没有内部机械摩擦，最大限度

避免了传统滚珠丝杠产生的间隙问

题，具有很高的动态性能、移动速度

和轴加速度，精度更高。X /Y /Z 行程

为 400/200/410，S-191 LINEAR 的 3

个旋转轴 (A，C 和 B）也都是扭矩马

达直接驱动，快速分度达 90000° /

斯达拉格集团是全球顶尖的高

档机床供应商，产品涵盖机械加工领

域的铣削、车削、镗削和磨削等各类

加工中心，用于中型到大型金属和复

合材料零件的精密加工。2012 年 5 

月 29 日，从事高精度多功能机床的

研发、生产，以及提供全方位的售后

服务的瑞士宝美加盟斯达拉格，使双

方受益。

宝美产品呈系列化，既有行程

150mm、4 轴控制的迷你数控铣床，

也有 3 轴、4 轴、5 轴或 10 轴控制的

多主轴（最多 27 根加工主轴）数控

铣床，可进行单件或棒料加工。高速

高精度铣车复合加工中心是宝美公

司最具竞争力的产品，从 2002 年开

始已经升级换代 3 代。目前的第三

代产品，我们称之为车铣插磨复合加

工中心，是复合加工最高级别形式，

在外形上与传统的加工中心没有多

大差异，然而机床的内部构造与技术

却迥然不同。主轴、伺服控制系统每

一部分的技术与设计的最优化，以及

基础机械体系设计的战略性更新，都

是高端铣车复合加工中心不可或缺

的组成部分。在此基础上，所有的零

件组合所达到的最高运转效率，则代

表着机器非凡的一致性与协调性。 

S-191 LINEAR 是宝美精心打造

的一款高精高速

复合中心， 7 轴数

控，5 轴联动，以铣

削功能为主，兼备

强 大 车 削、插 削、

磨削的加工功能。

在 加 工 中 心 上，

S-191 LINEAR 加

上车削主轴来完

成铣车加工，第一

车削主轴和背主

轴 都 能 实 现 5 轴

联动的铣车复合 S-191外观图




